Driven by performance

FILTRO BLINDAGUA:

SEPARACAO DE AGUA
MUITO MAIS EFICIENTE.




GRAU DE EFICIENCIA NA SEPARACAO DE AGUA NO DIESEL

Condicao de filtragem Sistemas Convencionais (1 estagio) Filtro Blindagua (2 estagios)
Filtro novo Acima de 96% Acima de 96%

Filtro usado, exposto a condicoes

Até 15% Acima de 70%
de campo.

Porcentagem de agua retirada do diesel

Motor com zero horas de uso Motor com 300 horas de uso Motor com 750 horas de uso
0 km rodados p0s-troca 20 mil km rodados pds-troca 50 mil km rodados p6s-troca

Concorrentes Blindagua Concorrentes Blindagua Concorrentes Blindagua
1 Estagio 2 Estagios 1 Estagio 2 Estagios 1 Estagio 2 Estagios

O melhor desempenho da filtragem com duplo estdgio em relagdo aos sistemas convencionais é proporcional ao tempo de uso.

Obstrucao/entupimento do filtro novo
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Vazdao: 150 litros/hora Vazdao: 400 litros/hora Vaz&o: 600 litros/hora
Veiculo leve Veiculo médio Veiculo pesado

A maior eficiéncia da filtragem com duplo estdgio na retencao de residuos, que somente o Filtro Blindagua faz, reduz o grau de obstrugdo/entupimento em
qualquer categoria de veiculo.



Filtro Blindagua:

a solucao para uma ameaca constante.

O dleo diesel tem uma tendéncia natural de absorver agua — que
no Brasil é ampliada ainda mais pela mistura com biodiesel e
seu aumento percentual durante os Ultimos anos. Quanto maior
a absorcado de agua, maior a quantidade de agua presente no
combustivel e mais dificil € o processo de filtragdo. A agua
no diesel precisa ser removida, ja que sua presenca causa
degradagéo dos componentes do sistema de inje¢cdo. Bombas
de combustivel, bicos injetores, valvulas e componentes do
sistema de alimentacao sofrem degradacdo com a presenca da
agua no combustivel.

Para agravar ainda mais esse quadro, a presenca de agua
no diesel contribui para a proliferacdo de contaminantes
microbiolégicos. Quando a agua ndo € retirada e o diesel
permanece em repouso, agentes microbioldgicos encontram
as condicdes ideais para crescerem rapidamente, obstruindo
o sistema de filtracdo e causando problemas para os usuarios
finais. Com sua exclusiva filtragem de duplo estagio, o Filtro
Blindagua oferece a solugéo mais eficiente para esse desafio.

Quantidade de agua intrinseca no diesel conforme
teor de biodiesel e dias em laboratorio
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Quanto maior a quantidade de biodiesel, maior a porcentagem de dgua no diesel.



Eficiéncia na separacao de agua -
filtro contaminado em laboratorio.
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Comparativo entre trés sistemas: MAHLE, Concorrente A e Concorrente B. O sistema de filtragem com duplo estdgio do Filtro Blindagua manteve a

separacdo de dgua, mesmo havendo quantidade maior de contaminagéo.
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Vantagens do
Filtro Blindagua

e Unico no mercado com duplo estagio de filtragdo de
agua no diesel.

e Eficiéncia superior.
® Trés vezes mais separacao de agua durante sua vida util.

e Maior protecao do sistema de inje¢cdo do motor devido
ao melhor desempenho.

e Menor custo de manutengdo com injetores e bombas
de combustivel.

e Corpo plastico de alta resisténcia com reservatoério de
agua integrado.

e Menor custo por quildmetro rodado.

e Multiaplicacdo — reducéo de referéncias.



Duplo estagio: um novo
conceito, com resultados
ja comprovados.

O Grupo MAHLE esta lancando um conceito inovador de
filtragem: o Filtro Blindagua. Ele foi especialmente desenvolvido
para responder a um antigo desafio do setor automotivo, ou
seja, a presenca de agua no oleo diesel. Os resultados sé@o
surpreendentes em comparagao com os sistemas atualmente
disponiveis no mercado.

Separacao de agua
muito mais eficiente

Os sistemas de filtragdo convencionais operam em um
unico estagio. Testes comprovam que quando os filtros sédo
expostos a passagem de combustivel com contaminantes,
o grau de eficiéncia de separagédo de agua cai da condicdo
nova, proxima a 96%, para niveis abaixo de 15%. Para
superar essa limitagcao, o filtro Blindagua realiza a filtragem
em dois estagios:

1° ESTAGIO - Filtragdo do contaminante presente no diesel e
aglomeracéo das gotas de agua.

2° ESTAGIO - Separacdo das gotas de agua aglomeradas no
primeiro estagio sem a presenca do contaminante.

Desse modo, mesmo as minusculas gotas de dagua presentes
no diesel sdo separadas pelos dois estagios que trabalham
individualmente. Além disso, como o contaminante fica preso
no primeiro estagio, a separacdo de agua esta protegida no
segundo estdgio, garantindo alta performance durante toda a
vida do Filtro Blindagua.

Testes de campo e de laboratério avaliaram e comprovaram
como o novo conceito de filtragem em dois estagios é
vantajoso em médio e longo prazo: apds a condicdo inicial de
filtracdo, o grau de eficiéncia do Filtro Blindagua se mostrou
superior ao dos sistemas tradicionais.

Comparativo entre os conceitos convencional e
MAHLE para separadores de agua

Estagio unico de separacao de agua

Duplo estagio de separacao de agua
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Agua separada para drenagem do usudrio
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